9

Sonderdruck der Firma Brancheniibergreifend

vl e

aIGE

Dipl.-Ing. (FH) Thomas Deigner,
Geschaftsfuhrer

SKF Economos Deutschland GmbH Wasser maCht S

Prazise und effizient geschnitten: Bauteile und Dichtungen aus Hochleistungswerkstoffen

DIC HT!

TRIALOG DER DICHTUNGS-, KLEBE- UND ELASTOMERTECHNIK BEITRAG AUS 01-2014

A2014-05-01 Sonderdruck SKF.indd 1 08.05.14 09:12



2 | BRANCHENUBERGREIFEND

»1 Wasserstrahlgefertigtes Entkoppelungselement
aus PU mit konischem Dichtsitz Y

> 3 Ee
g s
~~
»7 All-in-One-Auffangtrichter aus H-ECOPUR fiir

LebensmltlelaﬂWendungen remlgungsmlttelbestandlg P

y

) f\'"s‘& '

Wasser@f

»2 Rahmen- und Flanschdichtungen aus Faserstoff-
verbundmaterial

»8 Mischerstern aus x:éﬁchém EPDM-'Zellsch'afim
(% J ! ar

Prazise %ndéffment geschnitten: &

Bauteile

STATISCHE DICﬁfUNGEN/BE UND VERAR-
BEITUNG — Auch fiir Anlagen der Chemie-,
Food- oder Pharmaindustrie gilt: kleine
Bauteile, groBe Wirkung. Das beginnt be-
reits bei der Beschaffung. Hier bieten werk-
zeuglose Fertigungsverfahren von Anfang
an Kostenvorteile. Im Betrieb schlieBlich
machen sich Fertigungsqualitat und Mate-
rialeigenschaften durch geringeren Ver-
schleiB und langere Standzeiten schnell
bezahlt. Dank moderner 3D-Wasserstrahl-
technik kénnen heute Kammerdichtungen,
Faltenbalge, Mischersterne, Durchfiihrun-
gen etc. hochprézise und ohne Formwerk-
zeugkosten giinstig und flexibel produziert
werden.

Dieses Fertigungsverfahren kombiniert mit
hochentwickelten Werkstoffen, erlaubt an-
wendungsoptimierte Lésungen far alle Ein-
satzbereiche, die sich sowohl in der An-
schaffung als auch fur den Betrieb rechnen
»1. Das gilt gleichermaBen fur die Erstaus-
ristung wie fur die Instandhaltung oder
Modernisierung. Flachdichtungen werden
Uberwiegend flr statische Dichtfunktionen
eingesetzt. Als Werkstoffbasis dient hier
Plattenware aus Gummi, Faserverbundwerk-
stoffen, Thermoplasten oder Kork »2, 3, 4.
Die physikalischen Eigenschaften des Plat-
tenwerkstoffes mussen auf die anwendungs-
bezogenen Einsatzbedingungen abgestimmt
sein, da jede Dichtwirkung von der Kombi-
nation aus der Materialdicke, den Einbau-

raumen (beides mit entsprechenden Toleran-
zen), den Oberflacheneigenschaften sowie
der elastischen Vorspannung abhéngt. Ge-
rade das Zusammenspiel der maBlichen
Toleranzen von Dichtung und Einbauraum
kommt immer wieder an seine Grenzen:
Verformungen der Gehduse durch Bewe-
gung und werkstoffbezogene Vorspannun-
gen kdnnen Undichtheiten erzeugen. Dich-
tungslésungen mit Lippe I6sen oft das
Problem. Meist werden diese Elemente von
der Kleinstserie bis zu Mengenteilen mit
3D-Wassertrahltechnik oder auch mit ein-
fachen Stanzwerkzeugen produziert, wobei
nur im letzteren Fall Werkzeugkosten an-
fallen.

Bauteiltoleranzen ausgleichen

Eine einfache Loésung, um Bauraumtoleran-
zen elastisch auszugleichen, bieten Flach-
dichtungen aus Polyurethan »5. Halte- und
Montagestege koénnen hier einfach inte-
griert werden. Mit ihrer Hilfe klemmt die
Dichtung bei der Montage im Einbauraum
fest, was ein Uber-Kopf-Arbeiten entschei-
dend erleichtert. Weiterhin gleichen die Ste-
ge Nutbreitentoleranzen aus. Bei Bedarf
kénnen auch zusatzliche Kennzeichungs-
laschen nach auBen gefuhrt werden, wo-
durch die eingebauten Dichtungen leicht
von auBen erkennbar und bei zusatzlicher
Beschriftung leicht identifizierbar sind.

»3' Rahmen- und Flanschdichtungen aus Elastomer

- %
»9 Durchfuhrung filr Haltegestange in Schnell-
wechselaustuhrung

und Dichtungen aus Hochlelstungswerkstoffen ¢

Bei Vakuum sicher ahdichten

Bei vakuumtechnischen Anwendungen —
wie etwa FUllsystemen — kommen Kammer-
dichtungen zum Einsatz. Diese k6nnen mit
der Zusatzoption 3D-Schnitt fir anwen-
dungsbezogene Fasen »6 gefertigt wer-
den. Formstabile Polyurethanwerkstoffe mit
95 Shore A Hérte oder elastomere Werk-
stoffe mit besonders guter chemischer Be-
standigkeit kdbnnen die Dichtheit dieser
Systeme erheblich verbessern. Zusétzliche
konische Innendurchmesser in den drei
AuBenringen erhthen zudem die Einflhrsi-
cherheit im Prozessablauf. Die integrierte
Losung erlaubt erheblich klrzere Taktzeiten
von Fullsystemen, deren Stationen umlau-
fend beaufschlagt werden. In 3D-Wasser-
strahltechnik sind GréBen bis zu 1.000 mm
Durchmesser schnell und flexibel realisier-
bar. Dabei fallen keinerlei Kosten fur Form-
werkzeuge an.

Vielfaltige All-in-One-Bauteile

Solche Bauteile, wie z.B. Auffangtrichter »7
aus richtlinienkonformen und reinigungs-
mittelresistenten Werkstoffen kénnen unter-
schiedliche Funktionen wie Dichten, Auf-
fangen, Sichern und Schitzen in einem
einzigen Element abdecken. Ein solcher
aufgrund seiner Ausklinkungen verdrehge-
sicherter Auffangtrichter aus hydrolysebe-
standigem H-ECOPUR umschlieBt Befull-

Sonderverdffentlichung: Dies ist ein Beitrag aus der

DICHT! 0112014

A2014-05-01 Sonderdruck SKF.indd 2

08.05.14 09:12



»4 Rahmen- und.yanschdichtungen auf Korkbasis

g B N \\‘

>;10 MaBgefertigtes Lauffrad aus Ecoruhﬁ!r

disen in Waschanlagen und dichtet mit
einer Dichtwulst am AuBendurchmesser
gleichzeitig auch statisch gegen das Gehau-
se ab. Einbau und Nuten fur zusétzliche
0O-Ringe entfallen bei dieser Losung. Anpas-
sungen der Geometrien etwa durch Zusatz-
anforderungen in der Serienproduktion kon-
nen durch Programmaéanderung problemlos
vorgenommen werden.

Mischersterne »8 fur den Einsatz in der
Prozess- und Lebensmitteltechnik kénnen
ebenfalls schnell und kostenglinstig gefer-
tigt werden. Mischersterne, die fur die Ver-
mengung von Schmier- oder Kihlmedien
dienen, werden aus weichem EPDM-Zell-
schaum gefertigt und verfligen zusatzlich
Uber eine verdrehgesicherte Innengeomet-
rie. Diese kann an gegebene Wellenzapfen-
formen einfach angepasst werden.

Durchftihrungen »9 haben die Aufgaben
Halten, Dichten oder Entkoppeln. Je nach
Anforderung fUr die Durchfihrungsbohrun-
gen wird das 3D-Schneidprogramm ganz
einfach angepasst. Wahrend mit dem elas-
tomeren Werkstoff HNBR Temperaturen bis
ca. 150 °C abgedeckt werden kdnnen, ste-
hen fur héhere Temperaturen auch FPM-
und Silikonwerkstoffe zur Verfligung.

Ein weiteres Beispiel flr die Leistungsfahig-
keit der 3D-Wasserstrahlfertigungstechnik
sind weichelastische Kombielemente zur
Entkoppelung und Abdichtung von Bau-
gruppen im Anlagenbau. Das Entkoppe-
lungselement aus Polyurethan (70 Shore A)
besitzt Bohrungen zwischen Innen- und
AuBensitz, die vibrationsisolierend wirken
und dem gesamten Bauteil mehr Elastizitat

»5 Statische Dichtungsldsung aus TPU mit

Halte- und Mgntagestegen
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»12 Lésbarer Profilverbund mit Schwalben-

»11 Dichtring gefeilt . e - -
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geben, was eventuelle MaBversatze a[J‘s;éIeicht.
Konisch geformte Sitzflachen ermdglichen
dartber hinaus ein besseres Anlegen an der

 Gegengeometrie »1.

Auch die Anfertigung von Form- und Funk-
tionsteilen wie Laufrader fur die Automati-
sierungstechnik mit anwendungsspezifischen
AuBendurchmessern und Fixiergeometrien
zur Verdrehsicherung ist ohne Weiteres
moglich. Hier empfehlen sich die Gummi-
werkstoffe aus der Ecorubber-Reihe »10.

Uber diese Beispiele hinaus kommt die 3D-
Wasserstrahltechnik auch bei der Herstel-
lung von Fluiddichtungen und lésbaren
Verbindungen zum Einsatz. Dichtungen
kénnen mit Stufen- oder Puzzleschnitten
»11 versehen werden, was das Ziehen von
Wellen bei der Dichtungsreparatur oder
beim Dichtungswechsel eribrigt. Schwal-
benschwanzgeometrien stehen als kons-
truktiver Lésungsansatz flr einfach losbare
Verbindungen von Elastomerteilen »12 zur
Verflgung.

Fazit

Mit der 3D-Wasserstrahltechnik steht ein
besonders flexibles und kostenglnstiges
Fertigungsverfahren flur eine Vielzahl von
Dichtungs- und Bauelementen zur Verfu-
gung, mit dem Produktgeometrien frei ge-
staltet und in kurzer Zeit umgesetzt werden
kénnen.

u FAKTEN FUR KONSTRUKTEURE

° Mit der Wasserstrahlschneidetechnik
lassen sich aus vielen Werkstoffen
auch komplexe 3D-Dichtungen fur
die unterschiedlichsten Aufgaben-
stellungen fertigen — damit stehen
hohe Freiheitsgrade bei der Konstruk-
tion zur Verflgung

e Prototyping von Dichtungen mit
geringem Aufwand maoglich

FAKTEN FUR EINKAUFER

e Die werkzeuglose Fertigung bringt
deutliche Kostenvorteile und erlaubt
eine flexible Produktion

FAKTEN FUR QUALITATSMANAGER

e Esstehen ein Vielzahl von Werkstof-
fen zur Verfligung, die den teilweise
hohen Qualitdtsanforderungen der
Prozessindustrie geniigen

FAKTEN FUR INSTANDHALTER

e FEinfache Fertigung von Dichtungen
fur die Instandhaltung. Dabei lassen
sich auch veranderte Einbaurdume
bertcksichtigen

SKF Economos
Deutschland GmbH

www.skf.com

Von Thomas Deigner, Geschaftsflhrer
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Wir sind auch
In lhrer Nahe!
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SKF Economos Deutschland GmbH m

Zentrale Bietigheim-Bissingen
Robert-Bosch-Strafe 11

74321 Bietigheim-Bissingen

Tel.: 07142/5930

Fax: 07142/593110

E-Mail: seals.bietigheim@skf.com
www.skf.de/dichtungen
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Schneller dicht!

SKF Economos Deutschland GmbH
bietet Ihnen tber 180 Standardpro-
file sowie anwendungsspezifische
Dichtungslosungen aus NBR, HNBR,
FPM, EPDM, Silicon, PEEK, PTFE
und Polyurethan.

Dichtungen und Komponenten von
3 bis 4 000 mm Durchmesser
erhalten Sie von uns ,just in time"!

SKF Economos Deutschland GmbH
Robert-Bosch-StraBe 11
D-74321 Bietigheim-Bissingen
Tel.: +49 7142 593 0

Fax.: +49 7142 593 110

E-Mail: seals.bietigheim@skf.com

Sealing solutions from SKF
Seals Platform, SKF Industrial Market
www.skf.de/dichtungen

Direktruf — 1a dicht
0800 123 42 48

iPhone App /
Android App
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